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Système  de GARDE-CORPS
Fournissement et pose de balustrades composées de profilés en alliage d’aluminium 6063 et traitement thermique T-5.

Structure portante composée d’un ancrage pour la main-courante COR-8502 et pilastres 40 x 20 mm COR-8507 à une distance entre elles de ..... mm, ancrées par des ancrages type 908515.


Esthétique :

· Balustrade verre total avec main-courante elliptique COR-8509 de 80 mm de périmètre extérieur.
· Balustrade en verre avec rebord supérieur libre et main-courante type carrée COR-8520 (60 mm de largeur) / circulaire COR-8510 (66 mm de diamètre) / elliptique COR-8501 (80 mm de périmètre extérieur). 

· Balustrade petit barreau total COR-8508 et main-courante type carrée COR-8520 (60 mm de largeur) / circulaire COR-8510 (66 mm de diamètre) / elliptique COR-8501 (80 mm de périmètre extérieur). 

· Balustrade petit barreau avec rebord supérieur libre et main-courante type COR-8520 (60 mm de largeur) / circulaire COR-8510 (66 mm de diamètre) / elliptique Cor-8501 (80 mm de périmètre extérieur). 

Catégories atteintes sur le poste d’essais* :

Conforme aux normes EN 85.237-1991, EN 85.238-1991 et  EN 85.240-1990
1. Essai statique horizontal vers l’extérieur 
2. Essai statique horizontal vers l’intérieur 
3. Essai statique vertical

4. Essai dynamique avec corps mou 
5. Essai dynamique avec corps dur

6. Essai de sécurité
Classification A – EXCELENT (EN 85.240-1990)

* Essai de référence balustrade verre total  1.1 (H) x 2.45 (L) m et 3 pilastres

* Essai de référence balustrade petit barreau avec rebord supérieur libre 1.1 (H) x 2.0  (L) m et 3 pilastres

Finition de surface :

-Anodisé, finition ..................  couleur.................... réalisé par un cycle complet comprenant les opérations de dégraissage, lavage, oxydation anodique, couleur et marquage. L’épaisseur et la qualité de la couche d’anodisation sont assurées par le sceau EWAA-EURAS, avec une valeur minimale classification ........  microns.

-Laquage, couleur RAL-............. réalisé par un cycle complet comprenant dégraissage, décapage de nettoyage à la soude caustique, lavage, oxydation contrôlée, séchage et thermolaquage par des poudres en polyester avec application électrostatique et cuisson postérieure à 200 º C. . La qualité de la couche de laquage est assurée par le sceau QUALICOAT, avec une épaisseur de 60 à 100 microns






